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Centerdrill - wykonywanie otworéw poprzez termoformowanie

Technologia ta umozliwia bezwidrowe wytwarzanie
otworow w profilach metalowych, rurach 1 blachach
o grubosci nawet do 12 mm. W efekcie otrzy-
muje si¢ otwdér o zadanej S$rednicy wraz z tuleja
o dtugosci stanowigcej srednio 3+4 grubosci materiatu
obrabianego.

Korzys$ct

» oszczedno$¢ czasu i pieniedzy,

» oszczedno$¢ materiatu 1 mniejsza waga,

» bezwidérowa metoda wykonywania otwordw i ich
gwintowania - wyeliminowanie problemu usuwania
wi0réw z wnetrza profilu,

» wysoka wytrzymato$¢ tulei, wzrost wytrzymatosci
potaczenia gwintowanego,

P zastgpuje nitonakretki oraz zgrzewanie, spawanie
1 ttoczenie nakretek,

» wyeliminowanie zjawiska korozji elektrochemiczne;j
» wysoka zywotno$¢ narzedzi.

ZAPOMNIJ

o nitonakrgtkach
1 nakretkach spawanych!

Formowanie otworéw ta metoda jest kombinacja
sity nacisku oraz relatywnie wysokiej predkosci
obrotowej, powodujacej miejscowe podgrzanie
materialu w wyniku tarcia. Temperatura 1 osiowe
dzialanie sily powoduja uplastycznienie materiatu.
Wystarczy zalednie kilka sekund, aby uformowac
wyptywke, ktorg mozna m.in. nagwintowac.

Do JAKICH MATERIALOW STOSUJE SIE CENTERDRILL?
P stale weglowe oraz stopowe,
P stale nierdzewne,
» aluminium oraz miedz,
» mosiagdze oraz brazy,
» i wiele innych materiatow metalowych.

centerdrill

MADE IN GERMANY

Masz pytania? Skontaktuj sie z nami! To nic nie kosztuje!
% +48 793 370 580 X info@metalmedia.pl
www.metalmedia.pl



Metalmedia.pl

:::( metalmedia B 48793 370 580

Innowacje w zasiegu reki! b4 info@metalmedia.pl

Co0 JEST POTRZEBNE, ABY ROZPOCZAC?
Wykonywanie otwordw metoda termoformowania
nie wymaga zakupu specjalnego urzadzenia i mozna
przeprowadza¢ je m.in. na wiertarkach warsztato-
wych, wiertarkach stotowych 1 slupowych,
frezarkach konwencjonalnych lub obrabiarkach
CNC. We wrzecionie maszyny mocuje si¢ spe-
cjalny uchwyt, a w nim za pomocg tulejki wiertto
Centerdrill. Uniwersalny uchwyt z wymiennymi tu-
lejkami pozwala na mocowanie narzedzi o r6znych
srednicach.

Wiertla Centerdrill, pokazane na fotografii po
prawej stronie, dzielimy na dwa zasadnicze typy:
formujace - niewielki kothierz uszczelniajacy od
strony wiercenia, oraz fazujgce.

Gwintowanie wykonuje si¢ w osobnej operacji przy
pomocy gwintownikow bezwiorowych. Pozwala to
na uzyskanie wytrzymatego gwintu bez przecinania

wldkien materiatu.
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Narzedzia dostepne sa w nast¢puacych rozmiarach:
» dla gwintéw metrycznych: M2+M20),
» dla gwintéw calowych: 1/8”+1”, BSP, UNC, UNF,
» specjalne oraz wykonywane na zaméwienie.

PRZYKLADOWE ZASTOSOWANIA
» przemyst samochodowy i lotniczy,
» przemyst meblarski,
» konstrukcje metalowe, balustrady i ogrodzenia,
» schody i podesty,
» wyposazenie szpitali i oprzyrzagdowanie medyczne,
P systemy solarne i energetyczne,
» oprzyrzadowanie pneumatyczne i hydrauliczne,
» zbiorniki i kontenery, obudowy, zamki, zawory,
» maszyny rolnicze i gornicze,
» elementy rurociggéow, uchwyty i mocowania,
P perforacja.

PRZYKLADOWY ZESTAW STARTOWY Z NARZEDZIAMI
1) uchwyt narzedziowy z dyskiem chtodzacym,
2) tulejka zaciskowa narzedzia,

3) wiertlo Centerdrill,
4) zestaw kluczy do uchwytu,
5) gwintownik bezwidrowy,
6) smar do wiertel Centerdrill,
olej do gwintownikow bezwidrowych.
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